BUNDE^PUBLI K DE UTd>HLAND # ^ 

JC13R8tf dPCT/PT0 1 9 DEC 2001 




Bescheinigung 

Die Boehringer Ingelheim Pharma KG in Ingelheim/Deutschland hat eine Patentanmeldung 
unter der Bezeichnung 

"Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Pellets" 




am 28. Juhi 1999 beim Deutschen Patent- und Markenamt eingereicht. 
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Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Pellets 

20 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung von Pellets aus einem 
25 viskosen Medium sowie eine Vorrichtung zur Anwendung dieses Verfahrens. 

In der Arzneimitteltherapie werden als Trager von Arzneistoffen vielfach Pellets 
verwendet, die nach unterschiedlichen Verfahren, die teilweise sehr aufwendig sind, 
r " t hergestellt werden. Nach einem dieser Verfahren, dem sogenannten 
30 Spruherstarrungsverfahren, wird ein mit den Arzneistoffen angereichertes flussiges 
Medium kontinuierlich durch eine Spruhduse gedruckt. Bei Austritt aus der 
Spruhduse wird hierbei der Flussigkeitsstrahl in unterschiedlich grofi bemessene 
Teilchen zerrissen, die im freien Fall erstarren. 

35 Einheitliche und somit gleich groBe Pellets, die ein reproduzierbares und 

prognostizierbares Freisetzungsverhalten aufweisen, konnen mit diesem Verfahren 
jedoch nicht erzeugt werden, vielmehr mussen die in einem breiten Spektrum 
vorhandenen Teilchen in einem weiteren Arbeitsgang durch Sieben sortiert werden. 
Abgesehen davon, dali mitunter ein groBer Anteil des verabeiteten Mediums als 



AusschuBware zu entsorgen ist, ist, um Pellets in anderen GroBen zu produzieren, 
ein Dusenwechsel sowie nachfolgendes Aussortieren der gewunschten Pellets 
erforderlich. Der Herstellungsaufwand, selbst bei diesem einfachen 
Spruherstarrungsverfahren, ist demnach erheblich. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfahren zur Herstellung von Pellets aus 
einem viskosem Medium sowie eine Vorrichtung zur Anwendung dieses Verfahrens zu 
schaffen, die es ermoglichen, in einem Arbeitsgang einheitliche Pellets stets nahezu 
gleicher GroBe und Reproduzierbarkeit, die demnach das gleiche 
Freisetzungsverhalten aufweisen, zu erzeugen. AuBerdem soil erreicht werden, daB 
die GroBe der Pellets mit einfachen Mitteln zu verandern ist und daB Medien 
unterschiedlicher Viskdsitat verarbeitet werden konnen. Der Aufwand, mittels dem 
dies zu erreichen ist, soli gering gehalten werden, dennoch sollen die Pellets in 
kurzer Zeit kostengunstig herzustellen sein. 

GemaB der Erfahrung ist das Verfahren, mit dem dies zu erreichen ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB das zu verarbeitende Medium unter vorzugsweise konstantem 
Druck kontinuierlich einer taktweise gesteuert antreibbaren Dosiereinrichtung 
zugefuhrt wird, mittels der das Medium in einzelne Abschnitte einstellbarer Lange 
unterteiit wird und diese iiber eine wahlbare Wegstrecke ausgestoBen werden. 

ZweckmaBig ist es hierbei, die Temperatur des zu verarbeitenden Mediums vor der 
Zufuhrung zu der Dosiereinrichtung durch Erwarmen oder Kuhlen eines 
Vorratsbehalters und/oder einer Forderleitung und/oder der Dosiereinrichtung 
einzustellen und die Temperatur der ausgestoBenen Abschnitte wahrend der 
Ausbringung im gesamten Bereich oder in einem oder mehreren Teilbereichen einer 
Wegstrecke uberdie Umgebungstemperatur zu beeinflussen. 

Die einzelnen Abschnitte konnen auch mit Hilfe einer Austrageinrichtung 
beschleunigt ausgestoBen werden, wobei die Abschnitte in einer ballistischen 
Flugbahn ausgestoBen werden sollten und wahrend der Ausbringung mit einem 
Uberzug versehen werden konnen. 



Die Vorrichtung zur Anwendung dieses Verfahrens ist gekennzeichnet durch eine 
taktweise gesteuert antreibbaren Dosiereinrichtung, der das zu verarbeitende 
Medium kontinuierlich unter Druck zufuhrbar und mittels der das Medium in einzelne 
Abschnitte einstellbarer Grofce unterteilbar ist, die vorzugsweise beschleunigt und 
5 uber eine wahlbare Wegstrecke ausstolibar sind. 

Die Dosiereinrichtung kann als magnetisch, hydraulisch, pneumatisch, 
piezoeiektronisch oder mechanisch, getaktet antreibbares Absperrventil ausgebildet 
sein, wobei das Ventilglied des Absperrventils als mit einer kegelig ausgebildeten 
10 Ventilflache zusammenwirkende Kugel oder Kegel oder als mit einer im Querschnitt 
dreieckig gestalteten Spitze versehener in die Forderleitung einfuhrbarer Schieber 
» gestaltet sein kann. 

Die Dosiereinrichtung kann aber auch als fluidisches, in Form eines an die 
15 Forderleitung angeschlossenen Schlauchstuckes gestaltetes Ventil ausgebildet sein, 
das mit einem piezoaktuatorischen Antriebselement versehen ist. 

Nach einer andersartigen Ausfuhrungsform kann die Dosiereinrichtung auch als 
durch einen in einem Gehause verschiebbar eingesetzten magnetisch, hydraulisch, 

20 pneumatisch, piezoeiektronisch oder mechanisch, getaktet antreibbaren VentilstoBel 
gebildet sein, der eine kegelig oder kugelformig geslaltete Spitze aufweist und mit 
einem Sammelraum zusammenwirkt, dem das Medium aus einem vorzugsweise in 

W~ das Gehause integrierten Vorratsbehalter zufuhrbar ist. 

25 Hierbei ist es angebracht, dem Ventilstoliei eine kegelig ausgebildete, dessen Spitze 
angepafcte Kammer zuzuordnen und die Kammer sowie eine sich an diese 
anschlie&ende Austrittsoffnung in einem losbar mit dem Gehause verbundenen 
Deckel einzuarbeiten. 

30 Der Sammelraum ist, urn eine gleichma&ige Zufuhrung des zu verarbeitenden 
Mediums sicherzustellen, durch zwei oder mehrere radial zu der dem VentilstoBel 
zugeordneten Kammer verlaufende, vorzugsweise in den Deckel eingearbeitete 
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Zufiihrungskanale zu bilden, die uber einen Ringraum unmittelbar oder Qber 
Verbindungskanale an den Vorratsbehalter angeschlossen sind. 

Des weiteren sollte der Vorratsbehalter und oder das Gehause im Bereich des 
5 Sammelraumes mit Heizpatronen bestuckt sein und zum Antrieb des Ventilsto&els 
sollte ein Kolben vorgesehen sein, der in einer auswechselbar in das Gehause 
eingesetzten Fuhrungsbuchse angeordnet ist. 

Vorteilhaft ist es ferner, der Dosiereinrichtung eine Austrageinrichtung 
10 nachzuschalten, der zur Beschleunigung der auszustoBenden Abschnitte ein 
Tragermedium, beispielsweise Druckluft, zugefiihrt werden kann. 

Die Austrittsoffnung der Dosiereinrichtung oder der Austrageinrichtung sollte, urn 
eine ballistische Flugbahn zu erhalten, unter einem Winkel oC- von 25 ° bis 35 ° 
15 gegenuber der Horizontalen nach oben geneigt angeordnet sein. 

Ferner ist es angezeigt, der Dosiereinrichtung oder der Austrageinrichtung einen mit 
Kuhlelementen bestiickten und/oder mit einer Gasatmosphare versehenen Tunnel 
nachzuschalten, der einen unter oder Qber dem atmospharische Druck liegenden 

20 Betriebsdruck aufweisen sollte und zum Beschichten der Abschnitte oder der Pellets 
mit einer oder mehreren Spruhdusen ausgestattet sein kann. Aussendem kann der 
Dosiereinrichtung oder der Austrageinrichtung ein Auffangbehalter nachgeschaltet 

'.. " sein. 

25 Ferner sollte das zu verabeitende Medium in einem beheizbaren oder kuhlbaren 
Vorratsbehalter eingelagert sein. Auch kann die Dosiereinrichtung, vorzugsweise 
zusammen mit den Antriebsgliedern, und gegebenenfalls die Austrageinrichtung, 
gemeinsam in einem Gehause angeordnet sein. 

30 Mittels des erfindungsgemalien Verfahrens beziehungsweise der Vorrichtung zur 
Anwendung dieses Verfahrens ist es auf aulierst einfache und wirtschaftliche Weise 
mdglich, als Trager von Arzneistoffen vorgesehene Pellets aus einem viskosen 
Medium in stets nahezu gleicher Gr6Be und somit mit gleichbleibender 
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Reproduzierbarkeit herzustellen und gegebenenfalls deren Grolie ohne 
Schwierigkeiten zu verandern. Mittels der Dosiervorrichtung kann namlich das unter 
Druck kontinuierlich zugefuhrte Medium in einzeine Abschnitte, deren Lange 
entsprechend dem vorgesehenen Anwendungszweck eingestellt werden kann, 

5 unterteilt und diese konnen mit hoher Geschwindigkeit ausgestoBen werden, so dali 
die Abschnitte aufgrund der vorhandenen Oberflachenspannung wahrend der 
Flugbahn in Pellets verformt werden, die untereinander, da die zugefuhrten 
Abschnitte die gleiche Form aufweisen und die Austragsbedingungen fur die 
Abschnitte ebenfalls gleich sind, die gleiche Gestalt annehmen. Ein Aussortieren ist 

10 somit nicht erforderlich; auch ist keine Ausschufcware zu entsorgen. 



Da alle in einem Verfahrensabschnitt hergestellten Pellets demnach die nahezu 
gleiche Form und auch Oberflache aufweisen, ist ein reproduzierbares und 
prognostizierbares gleichmafciges Freisetzungsverhaltnis der jeweiligen Gruppe von 

15 Pellets gegeben. Auch kann wahrend der Herstellung die GrbBe der erzeugten 
Pellets mit Hilfe der Dosiereinrichtung ohne Schwierigkeiten gesteuert werden, da 
das getaktete Offnen und SchlieGen der Dosiereinrichtung leicht zu bewerkstelligen 
ist, wobei durch Verandern der Offnungs- und SchlieBzeiten die Herstellung 
individueller PelletsgroBen problemlos mogiich ist. Durch eine Parallelschaltung 

20 mehrerer Steuermechanismen mit entsprechend hoher Taktfrequenz ist somit eine 
aufcerst wirtschaftliche Herstellung von pharmazeutischen Rezepturen durch die 
Herstellung von Pellets mit einem homogenen Teilchenprofil zu bewerkstelligen. 



In der Zeichnung sind zwei Ausfuhrungsbeispiele einer gemaR der Erfindung 
25 ausgebildeten Vorrichtung zur Herstellung von Pellets aus einem viskosen Medium 
dargestellt, die nachfolgend im einzelnen erlautert sind. Hierbei zeigt, jeweils in 
schematischer Darstellung. 

Figur 1 eine mit einer Dosiereinrichtung versehene Vorrichtung 

30 in Form eines Blockschaltbildes, 

Figur 2 die Vorrichtung nach Figur 1 mit einer nachgeschalteten 

Austrageinrichtung, 
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Figur 3 die Vorrichtung nach Figur 1 in einer abgewandelten 

Ausgestaltung, 

5 Figur 4 die Dosiereinrichtung der Vorrichtung nach Figur 3 in einer 

vergro&erten Wiedergabe, 

Figuren 5 und 6 andersartige Ausgestaltungen der bei der Vorrichtung nach Figur 

1 verwendbaren Dosiereinrichtung, 
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Figur 7 einen bei der Vorrichtung nach Figur 1 verwendbaren Tunnel, 

Figur 8 eine andersartige Ausgestaltung einer Vorrichtung zur Her- 

stellung von Pellets, in einem Axialschnitt, 

Figur 9 die Vorrichtung nach Figur 8, in Seitenansicht, und 

Figur 1 0 einen Ausschnitt aus Figur 8, in einer vergoBerten Wiedergabe 



20 

Die in den Figuren 1 bis 3 sowie 8 und 9 dargestellte und mit 1 bzw. 51 
bezeichneten Vorrichtung dient zur Herstellung von Pellets 4 gleicher Gestaltung aus 

0 einem viskosen Material 2, das bei der Vorrichtung 1 in einem Vorratsbehalter 5 
gelagert und uber eine mit einer Pumpe 7 versehenen Forderleitung 6 dieser 

25 kontinuierlich unter Druck zugefuhrt wird. Urn den Strom des Mediums 2 in die 

Pellets 4 uberzufuhren, ist die Vorrichtung 1 mit einer Dosiereinrichtung 1 1, in der 
das Medium 4 in einzelne Abschnitte 3 gleicher Lange unterteilt wird, versehen, aus 
der die Abschnitte 3 uber eine wahlbare Wegstrecke S in einen Auffangbehalter 10 
ausgestoRen werden. Die Dosiereinrichtung 11 ist in einem Gehause 8 angeordnet. 
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Bei der Vorrichtung 1 nach Figur 1 ist die Dosiereinrichtung 11 durch ein 
Absperrventil 12 gebildet, das mittels eines Antriebsgliedes 13 elektrisch, 
hydraulisch, pneumatisch, piezoelektrisch oder mechanisch betatigbar ist. Das 
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Absperrventil 12 kann, wie dies in den Figuren 4, 5 und 6 dargestellt ist, durch eine 
Kugel 14 oder durch einen Kegel 15, wie dies strichpunktiert in Figur 4 
eingezeichnet ist, als verstellbarer Ventilkdrper, der mit einem kegelig ausgebildeten 
Ventilsitz 16 zusammenwirkt, oder durch einen in die Forderleitung 6 eingreifenden 
5 mit einer kegeligen Spitze 18 ausgebildeten Schieber 17 gebildet sein. 

Gemali Figur 6 ist die Dosiereinrichtung 1 1 als fluidisches in Form eines an die 
Forderleitung 6 angeschlossenen Schlauchstuckes 19 gestaltet, das von einem 
piezoaktuatorischen Antriebselement 20 umgeben ist. Das Medium 2 wird durch den 
10 Druck, der von aulJen auf das Schlauchstuck 19 einwirkt, ebenfalls in Abschnitte 3 
unterteilt. 

GemaS Figur 2 ist der Dosiereinrichtung 1 1 eine Austrageinrichtung 21 
nachgeschaltet, die ubereine Zwischenleitung 9 an die Dosiereinrichtung 11 
15 angeschlossen ist. Mit Hilfe der Austrageinrichtung 1 1 werden die Abschnitte 3 

beschleunigt ausgestoBen. Urn dies zu bewerkstelligen, wird der Austrageinrichtung 
21 uber eine Leitung 22 ein Tragermedium, zum Beispiel Druckluft, zugefuhrt, das 
auf die auszustoBenden Abschnitte 3 einwirkt. 

20 Der Austrageinrichtung 21 ist gemaR Figur 7 ein Tunnel 31 nachgeschaltet, in dem 
die ausgestolienen Abschnitte 3 mit Hilfe einer Gasatmosphare 35 gekuhlt werden 
konnen. Au&erdem kann der Tunnel 31 mit Spritzdusen 36 bestuckt werden, mittels 

&'\ denen zum Beispiel zur Beschichtung der Abschnitte 3 und/oder der Pellets 4 ein 
Wirkstoff 37 verspruht werden kann. 

25 

Der Vorratsbehalter 5 kann, wie dies in Figur 3 eingezeichnet ist, gegebenenfalls mit 
Heizelementen 32 bestuckt sein, urn die Viskositat des eingelagerten Mediums 2 zu 
erhohen. Zu dem gleichen Zweck kann die Dosiereinrichtung 11 mittels 
Heizelementen 33 auf einer gleichmaBigen Betriebstemperatur gehalten werden. 
30 Und in dem Tunnel 31 nach Figur 3 sind Kuhlelemente 34 vorgesehen, urn die 
Pellets 4 abzukuhlen. 
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Die Herstellung der Pellets 4 erfolgt mittels.der Vorrichtung 1 in der Weise, daB das 
mit Hilfe der Pumpe 7 der Dosiereinrichtung 11 kontinuierlich mit konstantem Druck 
zugefuhrte Medium 2 durch das sich taktweise offnende und schlieBende 
Absperrventil 12 in einzelne Abschnitte 3 unterteilt wird; durch Verandern der 
Offnungs- und SchlieBzeiten des Absperrventils 12 kann die Lange der Abschnitte 3 
individuell eingestellt werden. 

Durch das SchlieBen des Absperrventils 12 werden die Abschnitte 3 durch dessen 
Ventilkorper zusatzlich beschleunigt und mit erhohter Geschwindigkeit unmittelbar 
Oder mit Hilfe der Austrageinrichtung 21 ausgestoBen. In der sich an diese 
anschlieBende Flugbahn uber die Wegstrecke S verformen sich die einzelnen 
Abschnitte 3 aufgrund der Oberflachenspannung, wie dies in Figur 7 dargestellt ist, 
zu kugelformigen Pellets 4, die eine nahezu exakt gleiche GroBe und 
Reproduzierbarkeit aufweisen. 

Bei der in den Figuren 8 bis 10 gezeigten Vorrichtung 51 zur Herstellung von Pellets 
ist die Dosiereinrichtung 61 durch einen VentilstoBel 62 gebildet, der mit einer 
kegelig gestalteten Spitze 63 versehen ist, die mit einer angepaBten Kammer 57 
zusammenwirkt. Der VentilstoBel 62 ist verschiebbar in einem Gehause 52 
eingesetzt, das einen Vorratsbehalter 54 fur das zu verarbeitende Medium sowie 
Zufuhrungskanale 55 und 55' aufweist, uber die das Medium uber einen Ringraum 
66 einem dem Ventilsto&el 62 zugeordneten Sammelraum 65 zufuhrbar ist. 

Bei dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist der Sammelraum 65 durch drei radial 
gerichtete Kanale 67 gebildet, die an den Ringraum 66 angeschlossen sind und in 
die Kammer 57 munden, die durch eine mit dem Ventilsto&el 62 zugeordnete 
Gegenflache 59 begrenzt ist. 

Die Kanale 67 wie auch die Kammer 57 sind in einem Deckel 56 eingearbeitet, der 
auf das Gehause 52 aufgeschraubt ist. AuBerdem ist in Verlangerung der Kammer 
57 in dem Deckel 56 eine Austrittsoffnung 58 vorgesehen, durch die die Abschnitte 
einzeln ausgestoBen werden. 




Zum Antrieb des VentilstoSels 62 dient ein getaktet antreibbarer Kolben 64, der 
verschiebbar in einer in das Gehause 52 eingesetzten Buchse 53 angeordnet ist. 
Mittels einer Membran 68, die von dem VentilstdRel 62 durchgriffen wird, ist dessen 
Durchfuhrung durch das Gehause 52 abgedichtet. Und urn das Medium bei einer 
5 wahlbaren Betriebstemperatur verarbeiten zu konnen, sind im Bereich des 

Vorratsbehalters 54 sowie des Ventilstofcels 62 jeweils mehrere Heizpatronen 69 
bzw. 70 in das Gehause 52 eingesetzt. 

Uber einen Anschluft 60 wird das in dem Vorratsbehalter 54 befindliche Medium mit 
10 Druckgas beaufschlagt, so dali das Medium uber die Kanale 55, 55\ den Ringraum 

66 und die den Sammelraum 65 bildenden Kanale 67 in die Kammer 57 gedruckt 
\ wird. Wird mittels des Kolbens 64 der VentilstoSel 62 getaktet angetrieben, so wird 
9" bei jeder Hubbewegung jeweils ein, entsprechend dem Fassungsvermogen der 

Kammer 57JDemessener Abschnitt aus der Austrittsoffnung 58 ausgestoBen, der 
15 sich anschJiedend selbsttatig zu einem Pellet formt. 
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15 Patentanspruche: 
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1. Verfahren zur Herstellung von Pellets (4) aus einem viskosen Medium (2), 

20 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi das zu verarbeitende Medium (2) unter vorzugsweise konstantem Druck 
kontinuierlich einer taktweise gesteuert antreibbaren Dosiereinrichtung (11, 61) 
25 zugefuhrt wird, mittels der das Medium (2) in einzelne Abschnitte (3) einstellbarer 
Lange unterteilt wird und diese uber eine wahlbare Wegstrecke (S) ausgestofJen 
> werden. 

?' 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , 

30 

dadurch gekennzeichnet, 

dalJ die Temperatur des zu verarbeitenden Mediums (2) vor der Zufuhrung zu der 
Dosiereinrichtung (11, 61) durch Erwarmen oder Kuhlen eines Vorratsbehalters 
35 (5, 54) und/oder einer Forderleitung (6) und/oder der Dosiereinrichtung (11,61) 
eingestellt wird. 



3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Temperatur der ausgestolienen Abschnitte (3) wahrend der Ausbringung 
im gesamten Bereich oder in einem oder mehreren Teilbereichen der Wegstrecke 
(S) vorzugsweise uber die Umgebungstemperatur beeinflulit wird. 

4. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 3, 

. >. 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die einzelnen Abschnitte (3), z. B. mit Hilfe einer Austrageinrichtung (21), 
beschleunigt ausgestoBen werden. 

5. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Abschnitte (3) wahrend der Ausbringung mit einem Uberzug versehen 
werden. 

6. Verfahren nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, 

dad die Abschnitte (3) in einer ballistischen Flugbahn ausgestofien werden. 

7. Vorrichtung (1, 61) zur Herstellung von Pellets (4) aus einem viskosen Medium 
(2), 
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g e k e n n z e i c h n e t durch 

eine taktweise gesteuert antreibbare Dosiereinrichtung (11, 61), der das zu 
verarbeitende Medium (2) kontinuierlich unter Druck zufuhrbar und mittels der das 
5 Medium (2) in einzelne Abschnitte (3) einstellbare Lange unterteilbar ist, die 
vorzugsweise beschleunigt uber eine wahlbare Wegstrecke (S) ausstofcbar sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, 

10 dajdurch- gekennzeichnet, 

daG. die Dosierenrichtung (11) als magnetisch, hydraulisch, pneumatisch, 
piezoelektrisch oder mechanisch, getaktet antreibbares Absperrventil (12) 
ausgebildet ist. 

15 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, 

dadurch gekennzeichnet, 

20 daft das Ventilglied des Absperrventils (12) als mit einer kegelig ausgebildeten 
Ventilflache (16) zusammenwirkende Kugel (14),;als Kegel (15) oder als mit einer 
^ im Querschnitt dreieckig gestalteten Spitze (1 8) versehener in die Forderleitung 
vljp (6) einfuhrbarer Schieber (17) ausgebildet ist. 

25 10. Vorrichtung nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft die Dosiereinrichtung (11) als fluidisches in Form eines an die Forderleitung 
30 (6) angeschlossenen Schlauchstuckes (19) gestaltetes Ventil ausgebildet ist, das 
mit einem piezoaktuatorischen Antriebselement (20) versehen ist. 
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11. Vorrichtung nach Anspruch 7, 
dadurch g e k e n n z e i c h n e t , 

5 dafc die Dossiereinrichtung (61) als durch einen in einem Gehause (52) 

verschiebbar eingesetzten magnetisch, hydraulisch, pneumatisch, piezoelektrisch 
oder mechanisch, getaktet antreibbaren Ventilstofcel (62) gebildet ist, der eine 
kegelig oder kugelfbrmig gestaltete Spitze (63) aufweist und mit einem 
Sammelraum (65) zusammenwirkt, dem das Medium (2) aus einem vorzugsweise 

10 in das Gehause (52) integrierten Vorratsbehalter (54) zufuhrbar ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 1 , 
dadurch g e k e n n z e i c h n e t , 

15 

daB dem Ventilstbftel (62) eine kegelig ausgebildete, dessen Spitze (63) 
angepa&te Kammer (57) zugeordnet ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, 

20 

dadurch gekennzeichnet, 

) .1 

H° daB die Kammer (57) und eine sich an diese anschliefcende Austrittsbffnung 

(58) in einem Ibsbar mit dem Gehause (52) verbundenen Deckel (56) 
25 eingearbeitet sind. 

14. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 11 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

30 

dafc der Sammelraum (65) durch zwei oder mehrere radial zu der dem 
VentilstoGel (62) zugeordneten Kammer (57) verlaufende, vorzugsweise in. 




den Deckel (56) eingearbeitete Zufuhrungskanale (67) gebildet ist, die uber einen 
Ringraum (66) unmittelbar oder uber Verbindungskanale (55, 55') an den 
Vorratsbehalter (54) angeschlossen sind. 

5 15. Vorrichtung nach einem oder mehrerer der Anspruche 1 1 bis 14, 

dadurch g e k e n n z e i c h n e t , 

daB der Vorratsbehalter (54) und/oder das Gehause (52) im Bereich des 
10 Sammelraumes (67) mit Heizpatronen (69 bzw. 70) bestuckt sind. 

16 - Vorrichtung nach einem oder mehrerer der Anspruche 11 bis 15, 

dadurch gekennzeichnet, 

15 

daft zum Antrieb des Ventilstossels (62) ein Kolben (64) vorgesehen ist, der in 
einer auswechselbar in das Gehause (52) eingesetzten Fuhrungsbuchse (53) 
angeordnet ist. 

20 17. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 6 bis 16, 
^ dadurch gekennzeichnet, 

daft der Dosiereinrichtung (11) eine Austrageinrichtung (21) nachgeschaltet ist. 

25 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, 

dadurch gekennzeichnet, 
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daB der Austrageinrichtung (21) zur Beschleunigung der auszustoBenden 
Abschnitte (3) ein Tragermedium (22) , beispielsweise Druckluft, zufuhrbar ist. 




19. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 7 bis18, 

dadurch gekennzeichnet, 

5 dafc die Austrittsoffnung der Dosiereinrichtung (11) oder der Austrageinrichtung 
(21) unter einem Winkel von 25 ° bis 35 ° gegeniiber der Horizontalen 

nach oben geneigt angeordnet ist. 

20. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 7 bis 19, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafc der Dosiereinrichtung (11) oder der Austrageinrichtung (21) ein mit 
15 Kuhlelementen (34) bestuckter und/oder mit einer Gasatmosphare (35) 
versehener Tunnel (31) nachgeschaltet ist. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, 
dadurch gekennzeichnet, 

da& der Tunnel (31) einen unter oder uber dem atmospharen Druck liegenden 
Betriebsdruck aufweist 

25 22. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 7 bis 21 , 

dadurch gekennzeichnet, 

dafc zum Beschichten der Abschnitte (3) oder der Pellets (4) der Tunnel (31) 
30 mit einer oder mehreren Spruhdusen (36) ausgestattet ist. 





23. Vorrichtung nach einem oder mehreren 
der Anspruche 7 bis 22, 



dadurch gekennzeichnet, 



da(2> der Dosiereinrichtung (11) oder der Austrageinrichtung (21) ein 
Auffangbehalter (10) nachgeschaltet ist 

24. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 7 bis 23, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft das zu verarbeitende Medium (2) in einem beheizbaren oder kuhlbaren 
Vorratsbehalter (5) eingeiagert ist. 

25. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 7 bis 24, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft die Dosiereinrichtung (11) vorzugsweise zusammen mit den 
Antriebsgliedern (13) und gegebenenfalls der Austrageinrichtung (21) 
gemeinsam in einem Gehause (8) angeordnet sind. 
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IT 

Zusammenfassunq 

20 

Bei einer Vorrichtung (1) zur Herstellung von Pellets (4) aus einem viskosem Medium 
(2) ist eine taktweise gesteuert antreibbare Dosiervorrichtung (1 1) vorgesehen, der 
das zu verarbeitende Medium (2) kontinuierlich unter Druck zufuhrbar und mittels der 
25 das Medium (2) in einzelne Abschnitte (3) einstellbarer Lange unterteilbar ist, die 
uber eine Wegstrecke S ausgestolien werden. 

Mittels der Vorrichtung (1) konnen als Trager von Arzneistoffen vorgesehene Pellets 
(4) in stets nahezu gleicher GroGe und mit gleichbleibender Reproduzierbarkeit 

A, 

30*" hergestellt werden. 
Figur 3. 
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Fig. 10 
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